BEKA Spiulsysteme

HEUTE UND IN ZUKUNFT.
GEMEINSAM.
TECHNOLOGIE.

... Fortschritt made in Plettenberg.




BEKA Spiiler

* Spulsysteme fur die Eisen, Stahl
und Giel3erei Industrie

* Alle gezeigten und beschriebenen
Systeme sind in jedem
Blechformat produzierbar.



Verschiedene Spullsysteme

* Spiiler mit direkter Porositat :
- Spiiler mit runden Kanalen (Kapillarspiiler)
- Spiiler mit Schlitzen (Schlitzspiiler)
- Spiiler mit ringformigem Kanal (Ringspaltspiiler)

- Segment - Spiiler (Plattenspiiler)
* Spiuler mit indirekter Porositat :
- rein porose Spiler (hauptsachlich fiir den GieBereibetrieb)

- Randspiiler = Gas tritt zwischen Keramik und Blechmantel aus

* Kombi-Systeme, aus porosem plus dichtem Material :

- poroser Kern, dichte Ummantelung

- Dichter Kern, por6se Ummantelung



Schlitzspuler

Vielseitig einsetzbares Spiilsystem mit der
Maoglichkeit fiir kleinste Splilgasmengen bis
hin zu héchsten DurchfluBmengen.

Die DurchfluBmenge kann eingestellt
werden durch die Verwendung von
verschiedener Anzahl an Schlitzen, der
Schlitzstarke sowie verschiedener
Schlitzbreiten




Schlitzspiiler mit 2 Ringen von Schlitzen,
versetzt zueinander angeordnet.

Fiir Spuler mit hoheren DurchfluBmengen

Die DurchfluBmenge kann eingestellt
werden durch Verwendung von
verschiedener Anzahl an Schlitzen, der
Schlitzstarke sowie verschiedener
Schlitzbreiten innen und aufen.

Gute Offnungsrate durch hohen freien
Querschnitt an Gaskandlen an der
Oberflache !

Weniger Verschleill wahrend dem
Freibrennen, da die komplette Oberflache
mit Schlitzen abgedeckt ist und somit beim
Reinigen schneller die erforderliche
Mindest-Gasmenge erreicht werden kann.

Kiirzeres Brennen bedeutet weniger
VerschleiR durch die liber 2000° C heil3e
Sauerstofflanze
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Gute Offnungsrate aufgrund des ringférmigen
Gaskanales

Wenn ein Teilbereich der Spiileroberflache mit
Reststahl — oder Schlacke bedeckt ist, kann das
Spiulgas einen kleinen, offenen Bereich finden,
hier ausstromen und den restlichen Ringkanal

freispiilen

Dies ist nicht moglich bei Spiilern mit
herkdmmlichen Schlitzen, da diese jeweils einzeln
mit Spiilgas versorgt werden

Die erforderliche DurchfluBmenge kann bestimmt
werden durch die Auswahl von Folien
verschiedener Durchmesser sowie verschiedener
Folienstdrken
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Kombination aus Schlitzen und
Ringspaltfolie der die beiden
Vorteile von Schlitz und
Ringspaltspiiler in sich vereint.

Die erforderliche DurchfluBmenge
kann bestimmt werden durch die
Auswahl von Folien verschiedener
Durchmesser, der Folienstarken
und durch die Schlitzstiarke, Breite
und Anzahl.
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Spuler mit indirekter Porositat

Besonders entwickelt fiir Giel3ereien,
diskontinuierliche Fahrweisen und
spezielle Anwendungen, z. B. fiir sehr
dinnfliissige Metalle wie Cu, Ni etc.

Gute Anspiilrate

Hoher Reinigungseffekt von Metallen
aufgrund vieler kleiner Blasen mit
einer groRen spezifischen Oberflache

Verfiigbar mit verschiedenen
PorengroRen, verschiedenen
KorngroRen des Rohstoffes

Hoherer Verschlei im Vergleich zu
Spiilern aus dichtem Beton moglich,
vor allem, wenn mit hohen
Gasmengen und/oder hohen Driicken
gearbeitet wird

Empfindlicher gegen Oxygenreinigen,
jedoch seltener erforderlich
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* Neben der Standardvariante mit einer KorngréBe von max. 1mm, gibt es eine
zweite Variante mit gréRerem Korn von max. 3mm.

* Kleinere Poren bieten eine grofBere Anzahl noch kleinerer Blasen mit einer
erhohten spezifischen Oberflache fiir einen besseren Reinigungseffekt sowie
geringerer Infiltration fliissiger Metalle oder Schlacken.

KDF 1300°C = 40 N/mm2 KDF 1300°C = 64 N/mm2
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Segment oder Platten Spuler

4 gepresste, gebrannte Platten
mit Schlitzen im Zentrum des
Spiilers, eingebettet in Beton

Das Behandlungsgas wird durch
einen porosen Bereich im
hinteren Teil des Spiilers durch
die Keramikplatten geleitet

System ist bekannt fiir exzellente
Offnungsraten




Kombi System mit porosem Kern & dichtem Beton aul3en

Gute Offnungsrate aufgrund der
Kombination eines Ringkanals mit
dem porosen Kern

Die Gasmenge kann bestimmt
werden durch die Abmessungen
der runden Folie ( Durchmesser
und Stérke )

Wegen der guten Spiilbereitschaft
oft eingesetzt fiir die Behandlung
von Edelstahlen

B ‘|sielbild zeigt eine Ringspaltfolie zwischen
porosem Kern und dichtem Beton




* Alle optischen VerschleiB-Friiherkennungen erfordern ein sauberes Freibrennen des Spiilers
* Indikatoren, installiert in der ,heil3en Seite” des Spiilers :
* Die Friiherkennung ist sichtbar von Beginn an !

* Die verbleibende gewiinschte Restldnge ist erreicht, sobald der Stift nicht mehr sichtbar wird beim
Freibrennen

« Ublich sind Stahlstifte von 10 -12mm Diam. oder SiC-Pins gleicher Abmessung

Steel-pin
or
SIC-pin

g Beck
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Verschlelld Friherkennungssysteme

Alle optischen VerschleiR-Friiherkennungen erfordern ein sauberes Freibrennen des Spiilers

Indikatoren, installiert in der , kalten Seite” des Spiilers :

Die verbleibende gewiinschte Restlange ist erreicht, sobald der Indikator erscheint

Ublich sind Indikatoren aus Folie, rund oder quadratisch

Moglich sind auch Korper aus SiC-Massen

Friherkennung aus Folie




Durchbruchsicherungs Systeme
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Spuler mit
spiralformigem
Gasanschluss fiir
wechselbare Systeme

Spiralen aus Kupfer
oder Stahl

Spulsets mit
Spiralformigem
Gasanschluss fiir
nicht wechselbare

Systeme Spirale aus
Kupfer



TECHNISCHE DATEN
DATA SHEET
FICHE TECHNIQUE

BEKAFIX 97/3 Perm

VDEh-Code 001600952470
BEKA-Code 10000618

Gruppe Low Cemeant Feuarbeton

Class Low Cement Castable

Classe Béton & basse tenewr en ciment
Vararbaitung schiotten / stocharn
Application casfing / rodding
Mise en ceuvre couler / piguer
Wesantlicher Rohstoff Sintertonerde
Basic raw material Sinter-Alumina
Agrégat de base Alumine sinter

Klassifikationstemparatur
Classification temparatura >1700 "C
Température de classification

Mz, Anwendungstemperatur
Maz. service temperature 1700 *C
Température limite d'emploi

Anmachflossighkeit, Wasser
Mixing liguid, Water 20-33 "N00kg
Liquide de géchage, Eau

Rohdichte 248 gem® ( 110 C)

Bulk density 2,46 glem® (1000 C)

Masse vol. apparente 245 gfom?® (1300 °C)
2,43 g/cm® (1600 C)

Materialbedarf

Reguirament 242 kg/dm?

Quantité nécessairg

Anmerkungen | Remarks:
‘erarbeitungsnchiinen htan [ Obsemva handling recommendations; na = nicht emvendbar | not applicabla;

it aus der laufandan Fertigung. Entwicklungs odar
indicated values are standardvaluas deler'rbrll:c on the curent

Die anpepebenen Daten sind Richtwerts, armit
9-' ungstachnischa Anderungen sind moglich. [ Tha

Beck
u. I(altheuner

FELERFESTE ERZEUGH

GmbH & Co. KG

Q Dieselstr. 3,

58840 Pletenberg

L. +49 2391 817 0

B infoltbekafeverfest de
@ www.bekofeverfest.de

Chemische Analyse ALOs 974%  Ti0« 0.1%
Chemical amalysis  Si0. 0,1% Cal: 21%
Analyse chimique  FexOx 0,1 %
Karnung
Grain size 0-3 mm
Granulométria
Kaltdruckfestighkait 50 MPa | 110 °C)
Cold crushing strangth 40 MPa (1000 °C)
Compression & froid 68 MPa (1300 °C)
99 MPa (1600 °C)
Kalibiegefestigheit 10 MPa ( 110 °C)
Cold modulus of ruptura 5 MPa (1000 °C)
Flexion a froid 11 MPa (1300 °C)
25 MPa (1600 °C)
Roversible Warmeausdehnung  n.a. % | 600 °C)
Reversible thermal expansion na. % | 800 °C)
Dilatation thermique réversible  n.a. % (1000 °C)
Bleibende Langenanderung 01 % | 110 %C)
Pormanent linear change 0.1 % (1000 °C)
Variation parmanante 0,1 % {1300 °C)
+0,1 % (1600 °C)
Warmeleitfahigheit 1.9WmK ( 800 °C)
Thermal conductivity 1.9 WmK (1000 °C)
Conductibilité tharmique 19WmK (1200 °C)
Lagerfahigkeit (trocken, frostfrei) & Mcnate
Storage limit (dry, frost-free) & Months
Limite de stockage (sec, abri du gal) & Mois
Revision:
Navambar 2020
Navambar 2020

ul:l;gon Technical changas, which are based on prograzs or technical developmeants are poszi
F'rDiungEn wurden entsprechend der géngigen DINHIS0-Normen bow. PRE-Empiehlungen durchgefh. /
Tests ware pericemed according to commen DINSIS0-standands and PAE-recommendations, res::e..ln.'ely

TECHNISCHE DATEN
DATA SHEET
FICHE TECHNIQUE

BEKAFIX 97/1 Perm

VDEh-Code 001600852470
BEKA-Code 100008616

+49 2391 8170

0
"
& info@bekofousrfest.de
@ wwwbekafousrfestde

Gruppe Low Cement Feuerbeton Chemische Analyse Al;Oz: 97 4%  TiOz 0,1 %
Class Low Cemant Castablo Chemical analysis Si0:x 01% Gal: 21 %
Classa Béton & bassa tenaur an cimant Analyss chimigue  FezOs: 019%
Vararbeitung schitten / stochern Kirnung
Application casting / rodding Grain siza 0—1mm
Mise en cauvra couler/ piquar Granulométrie
Woasantlicher Rohstoff Sintartonarde Kaltdruckfestigksit B8 MPa { 110 °C)
Basic raw material Sinter-Alumina Cold crushing strangth 28 MPa (1000 °C)
Agrégat de base Alumine sintar Compression & froid 57 MPa (1300 °C)
101 MPa (1600 °C)
Klassifikations temperatur Kaltbiegefestigksit 11 MPa { 110 °%C)
Classification temperature =1700 °C Cold modulus of ruptura 4 MPa (1000 °C)
Température de classification Flexion & freid 9 MPa {1300 "C)
28 MPa (1600 °C)
Max. Arwendungstemperatur Reversible Wammeausdshnung  na. % ( 600 °C)
Max. sarvice temperature 1700 °C Reversible thermal expansion na. % { 800 "C)
Température limite d'smploi Dilatation thermique réversible  n.a. % (1000 °C)
Anmachfidssigkeit, Wassar Bleibende Langenanderung 01 % { 110 °%C)
Mixing liquid, Water 40— 44 V100 kg Parmanent linear change 01 % (1000 °C)
Liquide de gichage, Eau Variation parmanente 01 % {1300 °C)
+0,1 % {1600 °C)
Rohdichte 245 glem® { 110 C) Warmeleitfahighsit 18 Wm K { 800 °C)
Bulk density 2,40 glem? {1000 T) Thermal conductivity 18 Wim K {1000 °C)
Massa vol. apparente 2,38 g'em?® (1300 C) Caonductibilité thermique 20Wm K {1200 °C)
2,46 glem?® (1600 T)
Materialbedarf Lagerfahigkeit (trocken, frostirai) B Monate
Requirament 2,40 kgidm? Storage limit {dry, frost-free) & Maonths
Quantité nécassaira Limite de stockage {sec, abri du gel) 6 Mois
H Revision:
E g achten / Observe handling recommendations; n.a. = nicht amsendbar | nat applicable; Novembser 2020
Dmm aind , enmittaht aus der laufandan Fertigung. Emwickiungs odar Novembser 2020

fa mﬁﬂm Anda’uruan sind moglich./ The indicated values are standard values deterined on the current
techrical

‘echnical changes, which are based on progress or

ants are possible;

Prifungen wurdsn eﬂmdland der gain; DINAIS0-Normen bzw . PRE-Empiehlungen durchgsfohrt. /
Tests were performed according to ngnwmmlm—mdm ard PHEMWT«MM!, respectively.



TECHNISCHE DATEN
DATA SHEET
FICHE TECHNIQUE

BEKAFIX 94/6 MA 3

VDEh-Code 001802853070

Sintertonerde / Spinell
Sinter-Alumina / Spinel
Aluming siner / Spinelle

316 glem® (110 °C)
3,12 glom (1000 °C)
Masse vol. apparente 3,08 glem? (1200 C)
3,13 glom? (1500 °C)

Chemische Analyse AbOx 950%  TiOz 0,0%
Chemical analysis  Si0z:  0,1%  CaD: 1,4%
Analyse chimique  FeeOx 01%  MgO: 34 %

116 MPa
150 MPa
137 MPa
220 MPa

Raversible Warmeausdahnung
Reversible thermal axpansion
Dilatation thermique réversible

Bleibend Langenznderung

33 Wim K

2.9 Wim K
2,5 Wim K

Materialbedart
Requiremeant 3,04 kg/dm?
Quantité nécessaira

Lagertahigksit {trocken, frostirai)
Storage limit (dry, frost-free)
Limite de stockage (sec, abri du gel)

mendations; na. = nicht arwendbar / nal spplcable;
Fertigung. Ertwickiungs oder

Werarbeitungsrichilinien beachien | Observe handling recom:
DnaWnMnrdﬁm emitteli aus der laufendan
Terfgungstechnisch 5 0

on the current

{ The indicated values

muwummwh
Priflungen wurden DIN-1S0- PRE-Emplehiungen
Tesis were pedormed sccording o commen DIN-/SC and PRE.

durchgefib. |

TECHNISCHE DATEN
DATA SHEET
FICHE TECHNIQUE

BEKAFIX 95D 2

VDEh-Code 001800953170

Chemische Analyse AkOs: 98,0 %
Chemical analysis  SiOx:  0.1%
Analyse chimique  Fe20:: 0,1%

TiOz: 0,1 %
Ca0: 1,3%

( 110C)
{1000 C)
{1500 C)

{ 110 C)
{1000 C)
(1500 <C)

Reversible Warmeausdehnung
Reversible thermal expansion
Dilatation thermique réversible

37-39 1100kg

( 600 C)
( 800 C)
(1000 C)

( 110 C)
(1000 <C)
{1500 C)

3,15 glem? ( 110 °C)
3,13 glem? (1000 C)
3,09 glem? (1500 C)

( 400 C)
( 800 C)
(1200 C)

igkeit {trocken,
3,10 kg/dm® &otageimﬂ (dry, frost-free)
Limite de stockage (sec, abri du gel)

mmlmmmucmmzmw
mwmsmm aus der tigung.
{ The indicated

which progress
Pridungen wurden entsprechend der gingigen DIN-ISO-
Tests were performed according to cammon DIN-ISO

8 Monate
8 Months




UNSERE

TECHNOLOGIEN

Das Lieferprogramm umfasst unter anderem |

Deckensysteme, Kurvenbauteile, Sand- : . .

wich-Blocks, Sturz- und Trennwehrbauteile Unser Service umfasst die Wartung sowie die

Herdoauteile, Brennersteine u.v.m ' Reparatur von Bestandsanlagen. Diese konnen
’ R sowohl bei abgeschalteter Anlage, sowie im

laufenden Betrieb vorgenommen werden.

/_I
\\

Wir verfiigen tiber langjéhrige Erfahrung im Das Produktportfolio von Beck u. Kaltheuner

Bereich der Zustellung von Turstopfen- _G; umfasst aluminiumreiche monolithische

Systemen mit Gewindekloben-Verankerung Produkte mit besonderen Eigenschaften,
fir Koksofentdren. speziell konzipiert und entwickelt fur den

Einsatz im Zementwerk.

)
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B
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Die Anforderungen an die Feusrfest- Die Hochofenroute, oder auch integrierte

Zustellung sind durch die Notwendigkeit
héherer Produktivitat und geringerer Kosten
bei jeweils vorhandenen Schrottqualitaten
entsprechend gestiegen.

Route genannt, ist noch immer die bedeu-
tendste Methode, wenn es um die
Herstellung von Roheisen geht.
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