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… Fortschritt made in Plettenberg.

BEKA Spülsysteme



BEKA Spüler

• Spülsysteme für die Eisen, Stahl 
und Gießerei Industrie 

• Alle gezeigten und beschriebenen 
Systeme sind in jedem 
Blechformat produzierbar.



Verschiedene Spülsysteme
• Spüler mit direkter Porosität :

 - Spüler mit runden Kanälen (Kapillarspüler)

 - Spüler mit Schlitzen (Schlitzspüler)

 - Spüler mit ringförmigem Kanal (Ringspaltspüler)

 - Segment - Spüler (Plattenspüler)

 

• Spüler mit indirekter Porosität :

 - rein poröse Spüler (hauptsächlich für den Gießereibetrieb)

 - Randspüler = Gas tritt zwischen Keramik und Blechmantel aus

• Kombi-Systeme, aus porösem plus dichtem Material :

 - poröser Kern, dichte Ummantelung

 - Dichter Kern, poröse Ummantelung



Schlitzspüler

Vielseitig einsetzbares Spülsystem mit der 
Möglichkeit für kleinste Spülgasmengen bis 
hin zu höchsten Durchflußmengen.

Die Durchflußmenge kann eingestellt 
werden durch die Verwendung von 
verschiedener Anzahl an Schlitzen, der 
Schlitzstärke sowie verschiedener 
Schlitzbreiten



Doppel - Schlitzspüler
Schlitzspüler mit 2 Ringen von Schlitzen,
versetzt zueinander angeordnet.

Für Spüler mit höheren Durchflußmengen

Die Durchflußmenge kann eingestellt
werden durch Verwendung von
verschiedener Anzahl an Schlitzen, der
Schlitzstärke sowie verschiedener
Schlitzbreiten innen und außen.

Gute Öffnungsrate durch hohen freien
Querschnitt an Gaskanälen an der
Oberfläche !

Weniger Verschleiß während dem
Freibrennen, da die komplette Oberfläche
mit Schlitzen abgedeckt ist und somit beim 
Reinigen schneller die erforderliche
Mindest-Gasmenge erreicht werden kann.

Kürzeres Brennen bedeutet weniger
Verschleiß durch die über 2000° C heiße
Sauerstofflanze



Spüler mit Ringspalt
Gute Öffnungsrate aufgrund des ringförmigen 
Gaskanales

Wenn ein Teilbereich der Spüleroberfläche mit 
Reststahl – oder Schlacke bedeckt ist, kann das 
Spülgas einen kleinen, offenen Bereich finden, 
hier ausströmen und den restlichen Ringkanal 
freispülen

Dies ist nicht möglich bei Spülern mit 
herkömmlichen Schlitzen, da diese jeweils einzeln 
mit Spülgas versorgt werden

Die erforderliche Durchflußmenge kann bestimmt 
werden durch die Auswahl von Folien 
verschiedener Durchmesser sowie verschiedener 
Folienstärken



Spüler mit Ringspalt und Schlitzen
Kombination aus Schlitzen und 
Ringspaltfolie der die beiden 
Vorteile von Schlitz und 
Ringspaltspüler in sich vereint. 

Die erforderliche Durchflußmenge 
kann bestimmt werden durch die 
Auswahl von Folien verschiedener 
Durchmesser, der Folienstärken 
und durch die Schlitzstärke, Breite 
und Anzahl.



Rein poröse Spüler
Spüler mit indirekter Porosität

Besonders entwickelt für Gießereien, 
diskontinuierliche Fahrweisen und 
spezielle Anwendungen, z. B. für sehr 
dünnflüssige Metalle wie Cu, Ni etc.

Gute Anspülrate

Hoher Reinigungseffekt von Metallen 
aufgrund vieler kleiner Blasen mit 
einer großen spezifischen Oberfläche

Verfügbar mit verschiedenen 
Porengrößen, verschiedenen 
Korngrößen des Rohstoffes

Höherer Verschleiß im Vergleich zu 
Spülern aus dichtem Beton möglich, 
vor allem, wenn mit hohen 
Gasmengen und/oder hohen Drücken 
gearbeitet wird

Empfindlicher gegen Oxygenreinigen, 
jedoch seltener erforderlich



Poröse Spüler mit verschiedenen Korngrößen
• Neben der Standardvariante mit einer Korngröße von max. 1mm, gibt es eine 

zweite Variante mit größerem Korn von max. 3mm.

• Kleinere Poren bieten eine größere Anzahl noch kleinerer Blasen mit einer 
erhöhten spezifischen Oberfläche für einen besseren Reinigungseffekt sowie 
geringerer Infiltration flüssiger Metalle oder Schlacken.

KDF 1300°C = 40 N/mm2 KDF 1300°C = 64 N/mm2

3mm
1mm



Segment oder Platten Spüler
4 gepresste, gebrannte Platten 
mit Schlitzen im Zentrum des 
Spülers, eingebettet in Beton

Das Behandlungsgas wird durch 
einen porösen Bereich im 
hinteren Teil des Spülers durch 
die Keramikplatten geleitet

System ist bekannt für exzellente 
Öffnungsraten



Kombi System mit porösem Kern & dichtem Beton außen

Gute Öffnungsrate aufgrund der 
Kombination eines Ringkanals mit 
dem porösen Kern

Die Gasmenge kann bestimmt 
werden durch die Abmessungen 
der runden Folie ( Durchmesser 
und Stärke )

Wegen der guten Spülbereitschaft 
oft eingesetzt für die Behandlung 
von Edelstählen

Beispielbild zeigt eine Ringspaltfolie zwischen 
porösem Kern und dichtem Beton



Verschleiß Früherkennungssysteme
• Alle optischen Verschleiß-Früherkennungen erfordern ein sauberes Freibrennen des Spülers

• Indikatoren, installiert in der „heißen Seite“ des Spülers :

• Die Früherkennung ist sichtbar von Beginn an !

• Die verbleibende gewünschte Restlänge ist erreicht, sobald der Stift nicht mehr sichtbar wird beim 
Freibrennen

• Üblich sind Stahlstifte von 10 -12mm Diam. oder SiC-Pins gleicher Abmessung



Verschleiß Früherkennungssysteme
• Alle optischen Verschleiß-Früherkennungen erfordern ein sauberes Freibrennen des Spülers

• Indikatoren, installiert in der „kalten Seite“ des Spülers :

• Die verbleibende gewünschte Restlänge ist erreicht, sobald der Indikator erscheint

• Üblich sind Indikatoren aus Folie, rund oder quadratisch

• Möglich sind auch Körper aus SiC-Massen

Früherkennung aus Folie



Durchbruchsicherungs Systeme

Spüler mit 
spiralförmigem 
Gasanschluss für 
wechselbare Systeme 
Spiralen aus Kupfer 
oder Stahl  

Spülsets mit 
Spiralförmigem 
Gasanschluss für 
nicht wechselbare 
Systeme Spirale aus 
Kupfer
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